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测试结果：

序号 样品名称 测试部位 测试标准/要求 实测结果 合格

1

轮胎修复剂

铝轮毂 依据客户要求 详见 P3~P4 合格

2 轮胎 依据客户要求 详见 P5~P6 合格

3 车身油漆 依据客户要求 详见 P7~P8 合格

4 轮胎液喷涂胎压报警器 依据客户要求 详见 P9~P10 合格
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1.测试部位：铝轮毂

（1）测试标准/要求：依据客户要求

（2）测试数量：2pcs

（3）测试设备：高低温湿热试验箱

（4）实验室环境条件：(23±2)℃，(50±5)%RH

（5）技术条件： 1）材质：铝合金片材；

2）温度：80℃；

3）时间：5天。

（6）限值要求：

浸泡处理后铝轮毂表面应无锈斑、破损等缺陷。

（7）测试结果：

样品编号 测试结果

1

浸泡前布氏硬度 186 HBW2.5/187.5

浸泡处理后铝轮毂

表面无锈斑、

破损等缺陷

浸泡前耐磨性 2831 次

浸泡后布氏硬度 179 HBW2.5/187.5

浸泡后耐磨性 2768 次

2

浸泡前布氏硬度 188 HBW2.5/187.5

浸泡前耐磨性 2829 次

浸泡后布氏硬度 178 HBW2.5/187.5

浸泡后耐磨性 2771 次
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（8）测试照片：

试验前 试验中-1

试验中-2 温度

试验后
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2.测试部位：轮胎

（1）测试标准/要求：依据客户要求

（2）测试数量：2pcs

（3）测试设备：高低温湿热试验箱

（4）实验室环境条件：(23±2)℃，(50±5)%RH

（5）技术条件： 1）材质：橡胶片材；

2）温度：80℃；

3）时间：5天。

（6）限值要求：

浸泡处理后轮胎表面应无胶层脱落，外观应无裂纹等缺陷。

（7）测试结果：

样品编号 测试结果

3

浸泡前邵氏硬度 68.0 HA

浸泡处理后轮胎表面

无胶层脱落，

外观无裂纹等缺陷

浸泡前磨耗体积 0.55 cm3

浸泡前回弹值 25.1 %

浸泡后邵氏硬度 71.5 HA

浸泡后磨耗体积 0.51 cm3

浸泡后回弹值 24.8 %

4

浸泡前邵氏硬度 68.5 HA

浸泡前磨耗体积 0.53 cm3

浸泡前回弹值 25.1 %

浸泡后邵氏硬度 71.0 HA

浸泡后磨耗体积 0.50 cm3

浸泡后回弹值 24.8 %
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（8）测试照片：

试验前 试验中-1

试验中-2 温度

试验后
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3.测试部位：车身油漆

（1）测试标准/要求：依据客户要求

（2）测试数量：2pcs

（3）测试设备：高低温湿热试验箱

（4）实验室环境条件：(23±2)℃，(50±5)%RH

（5）技术条件： 1）材质：合金片材+车漆；

2）温度：80℃；

3）时间：5天。

（6）限值要求：

试验后，样品表面应无腐蚀，记录粘附强度变化。

（7）测试结果：

样品编号 测试结果 结论

5 试验后，样品表面无腐蚀，粘附强度试验前后无变化。 合格

6 试验后，样品表面无腐蚀，粘附强度试验前后无变化。 合格
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（8）测试照片：

试验前 试验中

温度 试验后
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4.测试部位：轮胎液喷涂胎压报警器

（1）测试标准/要求：依据客户要求

（2）测试数量：2pcs

（3）测试设备：高低温湿热试验箱

（4）实验室环境条件：(23±2)℃，(50±5)%RH

（5）技术条件： 1）温度：50℃；

2）时间：5天。

（6）限值要求：

试验后检查胎压报警器外观，功能是否正常。

（7）测试结果：

样品编号 测试结果 结论

7 试验后，目测检查胎压报警器外观正常，功能可正常使用。 合格

8 试验后，目测检查胎压报警器外观正常，功能可正常使用。 合格
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（8）测试照片：

试验前 试验中

温度 试验后

***报告结束***
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